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EMC.Wartung

Digitale Wartung far
Maschinen und Werkzeuge

Mit dem Modul EMC.Wartung kdnnen Sie Wartungen, Reparaturen und Instandhaltungen in-
klusive aller verwendeten Komponenten und Ersatzteile, sowohl manuell als auch nach individu-
ell vordefinierten Wartungszyklen, sauber eintakten. Die zentrale Verwaltung von Wartungsplénen
und die automatisierte Uberwachung der geplanten Wartungen und Wartungszyklen mit Echt-
zeitdaten ermdglicht eine hohe technische Verfligbarkeit von Maschinen und Werkzeugen sowie
der Peripherie. Zusatzlich liefert es wichtige Analysen tber bendtigte Ersatzteile und wartungsbeding-
te Stillstandszeiten.

WE ENABLE SMART MANUFACTURING
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Status Quo

Die bisherige, analoge
Dokumentation der Wartungen

Ndtraine -




EMC.Wartung

Wartung von Maschinen
und Werkzeugen -
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systematisch & nachvollziehbar

Mit zu den grofRten Herausforderungen der
Fertigung zahlt, die Maschinen am Laufen zu hal-
ten und damit Produktionsverzégerungen zu ver-
meiden. Die exakte und liickenlose Definition
und Dokumentation der Wartungen und Repa-
raturen, sowohl fir Maschinen, Werkzeuge unter-
schiedlichster Komplexitat - mit oder ohne Wech-
sel-Module, Einsatze oder Ersatzteile - als auch die
Peripherie, ist dabei die notwendige Vorausset-
zung fiir eine hohe Anlageneffektivitdt und hat
entscheidenden Einfluss auf die Effektivitat der
Produktion.

Mit dem Modul EMC.Wartung kénnen War-
tungs- und Reparaturauftréage inklusive aller ver-
wendeten Komponenten und Ersatzteilen sowohl
manuell wie auch nach individuell vordefinierten
Wartungszyklen sauber eingetaktet und durch-
gefiihrt werden.

Die Kombination aus automatisch erzeug-
ten Wartungsauftragen und einer kennzahlge-
triebenen Instandhaltung erméglicht eine hohe
technische Verfiigbarkeit von Maschinen, Werk-
zeugen sowie der Peripherie. Sie unterstitzt die
Produktion mal3geblich dabei, Maschinenausfalle
und Produktionsunterbrechungen auf ein Mini-
mum zu reduzieren.

Zusatzlich lasst sich im Modul EMC.Wartung
Uber die digitale Lebenslaufkarte jederzeit der
aktuelle Wartungs- oder Reparaturstand, die War-
tungszyklen, der Zustand sowie der Einsatzort z. B.
der Werkzeuge liickenlos ermitteln und Wartun-
gen und Instandhaltungen entsprechend des tat-
sachlichen Einsatzes planen und durchfiihren.
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EMC.Wartung

Luckenlos und digital
Wartungen planen, durch-
fuhren und dokumentieren

Mit dem Modul EMC.Wartung werden Wartungen von Maschinen, Werkzeugen und der
Peripherie entsprechend des tatsachlichen Einsatzes ermittelt, geplant, durchgefihrt und
dokumentiert. Unvorhersehbare Ereignisse wie z. B. Reparaturen werden wie Wartungen in der
digitalen Lebenslaufkarte dokumentiert. Damit gehéren Handaufschriebe sowie Excel-Eintrage fur
die Wartung und Instandhaltung der Vergangenheit an.

Ressource Instandhaltung Name In Arbeit von Mé&chste Wartung bei
Status Ersteller / Wartungstyp
Allgemeine

‘{@ W-00008 Werkzeugwartung A. Schneider ?51??951 [le;ld]
Aktiv seit 06.04. R
Routine Wartung 1 122235 [Takt]

@ i Aktiv seit 07.04. H. Miller

Wartung vor der

'{:':_:'} W-00007 Einlagerung F. Maier Taktintervall
Aktiv seit 21.04.

Wartung (Lager) .
'{@ W-00011 Aktiv seit 24.06. Taktintervall

Ziehstempel :
OB w-o0007 Aktiv seit 20.07. clit
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Wartungen definieren

Wartungen und Wartungspldne werden als Stammdaten definiert. Die einzelne Wartung gliedert
sich in die Wartungsschritte, die exakt die einzelnen Tatigkeiten, die wahrend der Wartung durchzu-
fUhren sind, beschreiben.

Wartungsdaten
Name Wartungstyp  Wartungstyp Einsteliungen
[Routine Wartung 1 | [¥] O keine Angaben
Wartungsart ) () Zeitpunkt
|Ip_5tar]5ls_eizun_g -vl 0 Zyklus [-]I mit festem Intervall Menge [Stk] i _31[}:60[-)0-' ! Gesamtmenge 0 Mur Taktsignale
Kommentar
| Wartung wird alle 300.000 Habe durchgefihrt,
‘Wartungsvorschau

———
Immer 1000 [Stk] vorher

Wartungsschrittliste Wartungsschrittdaten

] D b 4 Pos, Name Vorgabezeit Abbildung Dokumente
: | 1] |ziehstempel und Ziehmatritze dberg| | 000:00| Gy 3¢ ‘X
ame
Ziehstempel und Ziehmatritze ... i Beschreibung Datei
Kompletten Schnitt schlgifen Alle Ziehstempel und Ziehmatritzen demontieren, reinigen und Skizze Werkzeug 1.pdf

auf VerschleiBspuren aberprifen. Gegebenenfalls erneuern.

Mockenprdger Uberprifen

Hilfsmittel
1.2379

Nach genauen Kriterien wie
etwa Produktionsmenge, Takte oder
Betriebsstunden kdonnen in EMC.War-
tung Wartungszyklen aufgestellt
und definiert werden. Steht eine
Wartung kurz bevor, wird diese Uber
die MES-Software EMC automatisch
gemeldet und ein Wartungsauftrag
erzeugt.
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Wartungsmanager

Der Wartungsmanager lUberwacht alle Maschinen und Werkzeuge und erzeugt einen War-
tungsauftrag sobald der Wartungszyklus erreicht ist. Entsprechend der definierten Wartungsvor-
schau wird der anstehende Wartungsauftrag im Maschinen- bzw. Werkzeugbau angezeigt.

Die Wartungsabteilung erhalt eine optimale Information zu welcher Zeit welche Wartungen
anstehen und damit die Grundlage fur vorausschauende Planungen. Bei unvorhersehbaren
Situationen wie “Werkzeugbruch wahrend der Produktion” unterstiitzt diese Transparenz die
richtigen Entscheidungen zu treffen und Produktionsausfalle zu minimieren.

Wartung von Maschinen
- digital und zuverlassig

Steht die Wartung einer Maschine an, kann der Mitarbeiter ganz einfach den Wartungsauftrag
tiber das Portal starten und die Wartung durchfuhren. Alle fiir die Wartung benétigten Informa-
tionen sind bereits digital hinterlegt.

Alternativ lasst sich Uber das Abscannen eines an der Maschine angebrachten QR-Codes
direkt der Wartungsauftrag auf dem Endgerat anzeigen, die Wartung starten und die einzelnen
Wartungsschritte dokumentieren.
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Wartung von Werkzeugen
inklusive aller verwendeten
Komponenten
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Ressourcenliste

Suche

[ |

b *& Stanzwerkzeuge
b Stanzbiege- Werkzeug
Sonder-Werkzeuge
Fl Maschinen
3 Windemaschinen
Fl Stanz-Biegeautomaten
SBA: Bihler GRM&T
SBA: BNC 2
SBA: BSTA 80
Folgeverbund WZ
F WZ: 1495-01

-

E100 A1
E100 BO1
E100 CO1
E10:0 DO
E110 A01
E120 AD1
E120 B0
E120 C-01
E120 DO
E120 EO
E120 F01
E130 A1

o mmPmmE mmmEm

Ressource Basisdate
Hummer Mame Variante Inventar Mr.

| 1495-01 | [1495-01 | | | 23334
Seriennummer Erfassung Anschaffungsdatu
66666 | [Immer [v]

Status Hauptressource Status In Status seit

® |Im Einsatz |v| | o802 184852

Hauptressource

L]

ar X
! - Mame
Freatztelle Routne g 1
roorreremgeben
Routine Wartung 1 Wartungstyp Aktiviert
Taktintervall |

Laufzeiten

Lebensdauer [h]
Standzeit [h]

Standzeit Kunde [h

L 1

Im Modul EMC.Wartung wird das Werkzeug inklusive aller verwendeten Werkzeug-Komponenten
in der bendtigten Detaillierung fur die Wartung abgebildet.

Die Stammdaten des Werkzeuges sind die Grundlage fir eine liickenlose Dokumentation des
gesamten Lebenslaufes eines Werkzeuges in der digitalen Lebenslaufkarte. Komplexe Werkzeuge
werden in einem Strukturbaum mit Kategorien und Kategoriegruppen gegliedert, die frei definierbar
sind. Einfache Werkzeuge bendtigen keine Detaillierung.

Standzeiten und Wartungen sind detailliert dem Gestell, den Modulen, Baugruppen und
Einsatzen zuordenbar. Informationen zum Hersteller, Anschaffungsdatum oder auch die komplette
Maschinendokumentation kénnen einfach hinterlegt werden.
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Wartung durchfiihren

Der automatisierte und digitale Dokumentationsprozess erzeugt eine verlassliche digitale Le-
benslaufkarte mit der vollstandigen Dokumentation aller Wartungen. Die tatsachlichen Einsatz-
zeiten und Hubzahlen werden der Wartung zugeordnet.

Die Wartungen werden daraufhin gemal3 der vorgegebenen Wartungsschritte durchgefthrt. Ar-
beitsanweisungen und Bilder erméglichen, dass die Wartung von unterschiedlichen Mitarbeitern
immer gleich ausgefiihrt wird. Verwendete Ersatzteile, bearbeitete Einsatze und Kommentare wer-
den zu jedem Wartungsschritt dokumentiert.

Alle durchgefihrten Schritte und ein-
gesetzten Ersatzteile werden im System
bestétigt. So erkennt auch die Fertigungs- |mm6 OB rwass B pebescen
planung, welche Werkzeuge verfiigbar, in s5TA 7007 B o
Reparatur oder defekt sind. Alle Beteilig-
ten im Unternehmen wissen jederzeit in
welchem Zustand sich die Werkzeuge be-
finden, wie oft und fur was sie zum Einsatz =~ e
kommen. N

B Wartungsauftrag 8436
%

U =] FUVESDD

. 250000 [Tak
BSTA 700/9

Iw 8436

WEKZ0011

Wartungsschritte Wartungsauftrag 555

Schneideinsatze demaontieren

—
i
—
W

2 | Diehstempeal und Dehmatrilze Obarprofen
B L
k|
3 Eampletten Schnitt schlefen
' -
#
.
|3
¥ 4
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Dokumentierte Wartungen in
der digitalen Lebenslaufkarte

Alle durchgefuhrten Wartungsarbeiten sowie Reparaturen werden in der digitalen Lebenslauf-
karte lickenlos dokumentiert und informieren tber den aktuellen Zustand und die Verfugbar-
keit der Ressource. Damit ist die gesamte Lebenszeit der Maschine oder des Werkzeugs in der Histo-
rie dokumentiert. Weitere Informationen wie Artikel und Auftrag sind verknupft. Eingebaute Ersatzteile und
deren Anzahl ist exakt nachvollziehbar.

e Lebenslaufkarte W-00007

Laden mit Unterressourcen é@}
o | | Zeile Datum | Auftrag | Status | Gefertigte Men4 Kennzeichnung | Wartungsname
Suchwert eingeben v
g 22.11.2016 19:42:26 Frei 413154
| | e | 2 06.04.2017 07:29:41 Im Einsatz 450793
8- Folgeverbund WZ 23 07.04.2018 09:08:23 Im Einsatz . W 7984 Routine Wartung 1
Halsen e 3.1 MaBnahme Zichstempel und Ziehn
Macchinen a1 Ersatzteil
— Sonder-Werkzeuge 2132 Ercatzteil
== i 2
B Stanzbiege- Werkzeug 313 F—
B Stanzwerkz:
Bl 1.3.2 Mafinahme Kompletten Schnitt sch
WZ: 7309 e =
.33 MaBnahme MNockenprager tberpri
- WZ: W-00000
-4 07.04.2018 12:53:25 A026568 | Im Einsatz 532885
WZ: W-00001
15 07.04.2018 12:54:28 Reparatur . R 7987 Werkzeugreparatur
WZ W-00002
16 07.04.2018 13:04:07 A026568 | Im Einsatz 533030
- WZ W-00003
~7 04, :06:17
WZ: W-00004 . 07.04.2018 13:06:17 Reparatur 533030 R 7988 Werkzeugreparatur
Wz W-00005 ° 18 07.04.2018 12:07:43 A026568 | Im Einsatz 541097
d \\7: W-00007 M9 19.04.2018 08:20:31 A026088 | Im Einsatz 589862
| . ® 10 20.02.2019 16:10:13 Im Lager 589862
WZ: W-00008 ° 9
- WZ: W-00009 o 1 21.04.2020 14:45:13 Im Lager W 7993 Wartung ver der Einlagl®
°
WZ W-00010 ° 112 18.08.2020 14:27:25 Im Lager W 7986 Allgemeine Werkzeugw
°
WZ W-00011 ° 13 20.07.2021 10:43:04 Im Lager W 8014 Zishstempel
[ )
- WZ: W-00012 7. ;27 m Lager ep.- Bieger
° 14 21.07.2021 08:27:28 Im Lag R 8020 Rep.- Bieg
WZ W-00013 .. 15 21.03.2022 12:00:41 Im Lager W 8029 Wartung vor Produktio
— WZI W-00014 .. 116 21.03.2022 18:00:41 Im Lager 589862
— WZ W-00015 :
WZ: W-00016 .

Die digitale Lebenslaufkarte ist
ortsunabhangig abrufbar: An der
Maschine im Fall einer Reparatur, im
Werkzeugbau wahrend der Wartung
oder in der Qualitatssicherung bei
der Ursachenanalyse im Fall von nicht
erflllten Qualitatsanforderungen.
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Intelligent analysieren und
Maschinenstillstande effektiv
vermeiden

Welche Werkzeugeinsatze sind fir Produktionsausfalle verantwortlich? Welches Ersatzteil muss
am hdufigsten getauscht werden? Wie viele Bieger sollten fur eine Produktion vorgehalten werden?
Diese und weitere Fragen werden aus den erfassten und dokumentierten Daten beantwortet. Die
Werkzeugkonstruktion kann auf viele Daten zur Optimierung des Werkzeuges zurlckgreifen. Dies ist ein
signifikanter Beitrag, die Produktivitat zu steigern.




Vom:
Fessounce:

raBnahme:

Ersatzteil

4 Code Al

Analysen (ber die Korrelation von
Auftrag, Ausschuss und durchgefihr-
ten Wartungen sind eine wichtige Ent-
scheidungsbasis.

06.02. Bis
W-00014
ausgetauscht, repariert

@ Menge

1.365.556,67
Uhrzeit

22.02. 12:41:00
30.05. 18:56:00
25.07. 14:05:00
1.935.225,67
1.187.450,34
892.576,67

Ersatzteil

10.02.
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Absolute

@ cufigkeit

Bearbeitete Ersa.t.zteile

vom:

Ressource:

MaBnahme:

4 Code Al

L4
06.02. Bie 1002

N-00014 ‘

ausgetauscht, repariert

@ Menge

1.365.556,67
Uhrzeit
22.02. 1241:00
30.05. 1&:56:00
25.07. 14:05:00
1.935.225,67
1.187.450,34

892.576,67

Menge
3.686.221,00
155.585,00
254.864.00
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[
dung

der Wartungen effizienter

produzieren und p

lanen

Die liickenlose und digitale Dokumentation der Wartungen und Reparaturen bietet nicht nur bei
Maschinen und Werkzeugen immense Vorteile und Erleichterungen. Gerade im Zusammenspiel mit
Produktion und Planung entfaltet die smart vernetzte Wartung ihr volles Potential.

Der digitale Informationsaustausch und -zugriff der MES-Software EMC ermdglicht Giber die wichtigsten
Abteilungen eine vorausschauende Steuerung der einzelnen Produktionsprozesse. In der laufenden

Produktion kann z. B. bei einer Reparatur der Werkzeugbau dir
informiert werden. Ohne Umwege gelangt diese Information a

ekt vom MES-Terminal an der Maschine
uch an die Produktionsplanung.

dem Modul EMC.Feinplanung kennt der Pla-
ner jederzeit den aktuellen Werkzeugstatus.
Anstehende Wartungen und aktuelle Reparatu-
ren werden automatisch in die Feinplanung
integriert und sorgen damit fur realistische
und reibungslose Produktionsabléufe.

Zeitgleich bekommt der Werkzeugbau die
Information aus der Planung, wann welches
Werkzeug benétigt wird und welche Wartun-
gen anstehen.

[T Aozeeral ] A026801 7 [ A0Z5823 1 [ I 025824 1
(| AD25542 / 'F [ i AD26618 /
" T o
o A026541 ] | |
L]
] L .
AD26 A041158 / Windeschift| | AD4 | AD411737 |
: T Werkzeugstatus =
[ T AOATATA] ] BT TAOT T A0268597 | | T A0z63@67 ] ADZ60897 |
D =
[ I AD26355 [ Achtung.... ] I | [40267] [ A026614
[ T A026430 1 1 AD41151 7 Achtung | A0 “Ruzos65 7 [TA[[JRO] AGz61197 ]
: _ADZ4TEOL | | Avsbes [_JAG2] [ AGoei787 [ ] m= |m Einsatz l e AUZ5086 1
- ) T =
= A025224 1 T A026027 [ ] 1 = A041152/ T . Choatirar [ a0l |
5 i 0 Im Einsatz l | =
[ JA0246] | o263 | A026039 1 [ TAozsesrr[] Al A Al A0268127 | Al AV265¢
. I
' E Reparatur l
. [ A0z63367 ||__A0247297 | A041254 ] |
[ 1]
‘- 0 A025555 7 [T A024838 7 | | ||'| ll""f'a rtu ng
L]
v e, AUS] Reparatur [
. e, I AG26038 1 \
[J “———‘
L) ° o
L] e L J
L L J
Kyori VX 40 %o, °
Auftrag Adtikel Adtikelname: Temin Te ° Enmmar Dauer (G) Gesamtmenge Gefetigte ~ Werkzeug Werkaeugstams’_ Werkzeugstatus seit Wartung steht an
| []
| [ ®e, - | e |
A029210 1007272  ArtL007272  24.04. T Kraftiolerazen ®egau einstellen  027:48 100.000 Stk 1.375.157 SUW-00023  ImEinsatz § © 1805. 162753 Ja
Il 20269001 LO06262  Art 006262 2111, 1 ®e ° 029:10 240.000 Stk. 4.595.137 Stl\w-00009 Im Einsatz 15.02. 20:09:26 Ja
= [l 028102 LOOSE08  Art 005608 28.10. 1 ®e 0 007:24 80.000 Stk. 0 Stk. \/-00087 Reparatur § 27.03. 13:30:48 Nein
= [l 029550 L007272  ArtLO07272  17.05. 1 w3 200.000 Stk. 0 Stk. W-00032 In Wartung 23.04, 12:08:01 Mein
M ao26134 1001390  At001390  04.05. 1 01353 © o  5.000 Stk. 6.1465tk.  W-00030  Reparatur 2304, 120655 Mein
L]
~— T
Durch die Vernetzung der Wartung mit
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Termin

W 7979

N
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A I

IW 7984
IW 7993

W 8007

W 8014

32 w-o00008

i[5 w-o00007

: 5 w-o0007

2 w-00011

€rE w-00007

Instandhaltung Name
Status

Allgemeine
Werkzeugwartung
Aktiv seit 06.04,

Routine Wartung 1
Aktiv seit 07.04.

Wartung vor der
Einlagerung
Alktiv seit 21.04.

Wartung (Lager)
Alktiv seit 24.06.

Ziehstempel
Aktiv seit 20.07.
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Immer perfekt informiert,
welches Werkzeug wann und
wo benotigt wird
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MES-Software EMC

Die Losung fur lhre
smart vernetzte Fertigung

Unsere nutzerfreundliche MES-Software EMC steuert alle digitalen Prozesse auf dem Shopfloor von
der Planung, Uiber die Umsetzung, der Wartung bis hin zur Riickverfolgbarkeit, dem Versand,
der Produktionsauftrage und einer nachhaltigen Auswertung.

Sie passt sich komplett an lhre Bedurfnisse an, integriert sich in Ihre bestehende IT-Landschaft und
fuhrt die Datenstrome von ERP und Shopfloor zusammen.

Wartung

Dashboard ‘
Auftrags- e
steuerung —
. E Knowledge
Feinplanung ' L i ‘ Base
A B \ 7/

AN
B I % - =
C I re 4
Factory

Logistics

Kontrolle

Teamplaner

“% loT Konverter
v
= .
T =" =
Energles — — Report Server
management
g
| v
]
Betriebsdaten- Monitoring Reporting Maschinen-
Phozessiiatert erfassung datenerfassung Shopfloor
erfassung 2508 Kommunikation
™ TH =
) ﬂ B
ADVANCED BASIC BASIC ADVANCED

Die modulare Architektur der MES-Software EMC bietet Ihnen die wichtige Freiheit und Flexi-
bilitat bei der Umsetzung lhrer zukunftsorientierten Produktion. Sie ist gemeinsam mit der zentralen
MES-Datenbank die Basis fur eine kundenorientierte Umsetzung - schrittweise oder ganzheitlich
- Einzelmodule oder als Gesamtsystem.

Egal fur welche Losung Sie sich entscheiden, mit EMC sind Sie immer einen Schritt voraus und
haben bestmdégliche Transparenz in der Fertigung. Alles mit dem Ziel, Ihre Effizienz zu steigern.



DieiT Engineering Manufacturing Solutions GmbH ist lhr Anbieter eines ausgereiften Manufacturing
Execution Systems im Fertigungsmanagement.

Als IT- und MES-Experte in der Umformbranche und durch unser groRRes Netzwerk an Partnern
und Mitgliedschaften in Verbanden (u.a. VDFI und netzwerkdraht e.V.) sowie beste Kontakte zu
den Maschinenherstellern wissen wir genau, wie man an die wichtigen Daten kommt und wie
sich daraus Prozesse digitalisieren und damit Effizienz und Produktivitat in der Fertigung steigern
lassen.

Unsere MES-Software EMC fungiert als zentrale Informationsdrehscheibe und sorgt durch die
Integration der Produktionsdaten fur transparente Fertigungsablaufe, Flexibilitdat und Kosten-
effizienz.

Mit hoher Fach- und Branchenkompetenz sowie langjahriger Erfahrung und Expertise begleiten
wir Sie persdnlich und Schritt fur Schritt dabei, Ihre Fertigung in eine digitale Fabrik umzuwandeln.

iT Engineering Manufacturing Solutions GmbH
Jusistral3e 4

D-72124 Pliezhausen

Tel. +49 (0) 7127 9231-10

info@ite-ms.de

www.ite-ms.de

WE ENABLE SMART MANUFACTURING




