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Basismodule

FUr den smarten Start
in die digitale Zukunft

Die Basismodule der MES-Software EMC bilden das Fundament der digitalen Fabrik und er-
moglichen eine einfache und schnelle Digitalisierung der Fertigung. Neben der automatisierten und
fehlerfreien Erfassung von Maschinendaten und Auswertungen Uber Maschinenstillstande kdnnen
vollstandige Auftragsinformationen direkt am Terminal verfiighar gemacht werden. Ein umfassen-
des Monitoring als Blick in die Fertigung und die Echtzeit-Auswertung der erfassten Daten in Form
von Reports und Analysen runden die intelligenten Funktionen der Basismodule ab.

WE ENABLE SMART MANUFACTURING
e
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Das Fundament: Zuverlassig.
Flexibel. Voll Update-fahig.

Unsere MES-Software EMC arbeitet auf der
Basis einer einheitlichen Systemplattform, den
EMC.Services. Sie sind das stabile Fundament
lhrer digitalen Fabrik und das Backbone fur alle
Basis- und Advanced-Module fir eine einheitliche
Datenhaltung und einen zuver-
lassigen Informationsaustausch.

Uber das intuitive, web-
basierte EMC.Portal erfolgt
der schnelle Zugriff auf die Mo-
dule der MES-Software EMC.
Es bedient sich aller Daten und
Informationen, die aus einer
zentralen Datenbankstruktur
entnommen werden, stellt die
Echtzeit-Daten zur Verflgung
und sorgt dafur, dass die zahl-
reichen Funktionen zuverlassig
zum Einsatz kommen. Samtliche Zuordnungen,
Konfigurationen und Einstellungen lassen sich hier
einfach organisieren und anpassen und stehen
den integrierten Modulen sofort zur Verfiigung.
Zusatzliche Module und Anwendungen kénnen be-
liebig im laufenden Betrieb erganzt werden.

Innovative & modulare MES-Soft-
ware mit hohem Standardisierungs-
grad fir eine ganzheitliche und
zukunftsfahige MES-Losung, die sich
anpasst und stetig mitwachst.

Modernste Softwareentwicklung aus
Deutschland fiir eine MES-Software
mit hochsten Anspriichen, optimaler
Leistung und intuitiver Benutzung in
der digitalen Fabrik.

EMC.Services und EMC.Portal wurden so kon-
zipiert, dass sie sich komplett an die Bedirfnisse
und Anforderungen lhrer Fertigung anpassen -
ohne dabei den hohen Standard zu verlieren. So
stellen wir sicher, dass unsere Software EMC flr
jeden Anwendungsbetrieb indi-
viduell anpassbar ist und opti-
mal mit voller Datenkonsistenz
funktioniert.

Der Anwender profitiert so-
mit von einem innovativen,
durchgéngigen und einheitli-
chen Benutzer-System.

Unsere MES-Software EMC
wurde mit modernsten Soft-
wareentwicklungstools  ent-
wickelt und wird fortlaufend
weiterentwickelt. So sind Sie auch bei sich stets
andernden Ansprichen und Anforderungen der
Kunden und Markte immer einen Schritt voraus.

Schnelle und flexible Umsetzung
im laufenden Betrieb durch unser
Team aus Spezialisten und Soft-
wareentwicklern mit rund 30 Jahren
Erfahrung und Fachkompetenz.
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Die wichtigsten Funktionen
fUr den Start Ihrer digitalen
und smart vernetzten Fabrik

Der Schliissel zu einer vernetzten Fertigung
ist die erfolgreiche digitale Transformation. Ziel ist
es, mit smarter Vernetzung die Llcke zwischen
Management und Fertigung effektiv zu schlieRen.

Unerlasslich ist dabei die zuverlassige Erfas-
sung, Bundelung, Visualisierung und Auswer-
tung der Daten auf dem Shopfloor. Dabei spielt
es keine Rolle wie alt oder intelligent die Maschi-
nen sind oder wie die aktuelle IT-Landschaft aus-
sieht. Unsere innovative MES-Software EMC nutzt
standardmaRig vier Basismodule mit groRem Funk-
tionsumfang, um daraus das optimale Fundament
fur Ihre digitale Fabrik zu schaffen.

Mit EMC.Maschinendatenerfassung werden
automatisiert und fehlerfrei Maschinendaten er-
fasst und daraus Auswertungen tber Maschinen-
ausfalle sichtbar gemacht.

Mithilfe des Basismoduls EMC.Betriebsdaten-
erfassung werden vollstandige Auftragsinforma-
tionen direkt am Maschinenterminal verflugbar
gemacht und erleichtern so das datengetriebene
Arbeiten in der Fertigung.

Mit EMC.Monitor gelingt der umfassende ,,Blick
in die Fertigung". Dabei werden die Daten der Ma-
schinen, Auftrage und Mitarbeitern zusammenge-
fuhrt und informieren zu jeder Zeit Gber den aktu-
ellen Status der Fertigung.

Aussagekraftige Reportings und Analysen mit
Echtzeit-Kennzahlen tber das Basismodul EMC.Re-
porting rundet die wichtigen Grundfunktionen der
MES-Software EMC ab.
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EMC.Maschinendatenerfassung

Maschinenzustande
erfassen und Stillstands-

grunde sofort erkennen

In der digitalen Fabrik wird der aktuelle Sta-
tus und Zustand der Maschinen und Auftrage
automatisch ermittelt - unbeeinflusst vom Fak-
tor Mensch.

Das Basismodul EMC.Maschinendatener-
fassung erfasst automatisiert in Echtzeit die
produzierten Stlickzahlen und Mengen. Zeitauf-
wandige, ungenaue und fehleranféllige ma-
nuelle Dateneingaben werden abgeldst. Die
Maschinendaten werden direkt an der Maschine
Uber ein MES-Terminal visualisiert.

Zuverlassig erfasst wird
- der Ist-Zustand der Maschine
- die Fehlerinformationen

- die notwendigen Eingriffe der Maschinen-
bedienenden

- Stuickzahler: Gutteilezahler, Ausschuf3zahler,
Behalterzahler

- der Wartungsstatus der Maschine
(Service, Inspektion, Reparatur, Upgrade)

Durch die Erfassung der Maschinensignale kdnnen Anlagenstérungen sowie Produktions- und
Stillstandszeiten umgehend erkannt werden. Stérgriinde lassen sich zum tatséchlichen Zeitpunkt
mit nur einem Knopfdruck einfach hinterlegen. Dies erspart zum einen das nachtragliche Dokumen-
tieren von Storgrunden nach Schichtende und zum anderen kénnen die Produktionsablaufe jeder-
zeit vollstéandig nachvollzogen werden.

Erfassung mit OPC/UA Erfassung ohne OPC/UA

Neuere Maschinen werden mit dem OPC/
UA- Interface oder mit modernen Steuerungen
wie Siemens S7 erfasst.

Anlagen mit alteren Steuerungen werden
mit loT-Modulen erfasst. Die loT-Module sind in-
telligent und kénnen z. B. aus Taktsignalen den
Maschinenzustand ableiten.

- OPC/UA (Open Platform Communications -

Unified Architecture) Dabei ist keine Programmierung notwendig.
Mit intelligentem Mapping wird dies konfiguriert
und ermoglicht, kosteneffizient den komplet-

ten Maschinenpark automatisiert zu erfassen.

- Netzwerkkabel einstecken und die Daten-
erfassung geht direkt los
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Connectivity Losung

Maschinen unterschiedlicher Her-
steller und Alter? Es ist egal wie alt bzw.
intelligent die Maschinen sind. Bei alte-
ren Maschinen erfolgt die Erfassung tber
24V Signale (Hub, Takt, Fehlzustande),
woflr loT-Gateways eingesetzt werden.
Bei neueren Maschinen erfolgt sie tUber
die Industrie 4.0 Schnittstelle OPC/UA.

Zusatzlich werden auch die Daten
der Peripherie wie z. B. von der Werk-
zeuguberwachung, von Haspel oder
Prufgeraten in EMC.Maschinendaten-
erfassung erfasst.

{ Rusten
Die gesammelten Maschinendaten werden interpre-
{ @ Produktion tiert und visualisiert. Diese werden mit externen Da-
ten kombiniert und machen die Produktionsleistung
{ ® Unterbrechung auf den Maschinenterminals und uUber Dashboards
sichtbar.

Nahtlose Einbindung in Ihre Netzwerk-Architektur
per Kabel oder WLAN

Die aus den Maschinen erfassten Daten sind mit dem bestehenden ERP-System kompatibel und
direkt vernetzt. Die zuverlassige Vernetzung und Bereitstellung der Daten mit dem bestehenden ERP-
System ermoglicht einen kontinuierlichen Verbesserungsprozess und eine zuverlassige und stets
aktuelle Ubersicht aller Maschinenzusténde, Stillstandsgriinde und Kennzahlen wie OEE.
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EMC.Betriebsdatenerfassung

Vollstandige Auftrags- P2
informationen in Echtzeit \skl

Nicht alle Daten kénnen von der Maschine gelesen werden wie z. B. Stillstande, deren Grund in
der Organisation liegt oder z. B. das Warten auf die Qualitatssicherung. Mit dem Basismodul EMC.
Betriebsdatenerfassung konnen diese Daten direkt am Terminal auf dem Shopfloor eingegeben
werden und Uberwachen zeitgleich lhre Auftrdge und die einzelnen Arbeitsgange. Alle relevanten
auftrags-, artikel- und personenbezogene Daten werden so in Echtzeit liickenlos erfasst und
an das ERP-System zurlickgemeldet. Zusatzlich lassen sich so auch zuverlassig Betriebsdaten z. B. bei
Montage oder an Handarbeitsplatzen komplett ohne Maschinendaten spielend erfassen.

—_—

-

Die MES-Terminals auf dem Shopfloor erleichtern die Arbeitsweise der Werker. Sie
informieren Uber aktuelle als auch geplante Auftrdge und lassen sich dank selbsterklarender
Benutzeroberflaiche mit Touch-Screen-Funktion einfach bedienen. Die Werker sind von Hand-
aufschrieben entlastet und haben einen Beleg fur ihre Arbeit.
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7] FUL 36+
ﬁ Maschine v 0350
wiahlen
Auftragsnummer: 0350
Artikel: VW - 350
Schicht &) Leistung (Maschine) 3 Auftrag @
‘ Werker @ Sollmenge 0 Leistung [%] 986 Menge 126000
Gut Menge * 11109 Soll [Stk./min] 3500 Gut Menge * 2531285
Ausschuss ' 0 Ist [Stk./min] 345,2 Ausschuss ' 291
Gesamt 11109 Gesamt 2531573
Auftrag Prognose 11034 OEE [%] 98.5 Macharbeit 0
Schichtnummer Aulerhalb der  Produktivitat [%] 100.0 geplante Zeit 12:33
Schicht bendtigte Zait 294:15
4w (3 Pogwteo . Dser 015509
Maschinen- Unterbrechungsn
zustand nachtragen
PR K i
Werkz: o i ‘
ﬁ Rt @ Einrichten
persdanlich @ ‘
Nullserie prifen ‘
g% QS5 - Priifung @ Materialbruch | F bl
Werkzeug @
@ | . personlich
Materialmangel °. aktivieren
L]
O Chat @ Zwizschenkontrolle
Material auflegen @
e m Maschinenschaden |

Uber das MES-Terminal direkt an der Maschine lassen
sich auftrags- und artikelbezogene Daten einfach und
zuverlassig erfassen:

- An-/Abmelden, Unterbrechen und Teilriick-
melden von Auftragen/Arbeitsgangen

- Erfassung von Gutstiick- und Ausschusszahlen
- Erfassung von personenbezogenen Zeiten

- Erfassung von Material- und Verbrauchschargen

Die erfassten Ist-Daten aus der Fertigung werden unmittelbar an das ERP zuruickgemeldet. In Echt-
zeit zeigt die MES-Software EMC detailliert alle wichtigen auftragsbezogenen Informationen an:

- Aktueller Status von Auftragen und Arbeitsgangen
- Unterbrechungen und Auftragsfortschritte

- Vergleich von Sollvorgaben und Istwerten

- Auftragsvorrat und Auftragsreihenfolge
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EMC.Monitoring

Der Blick in die Fertigung
- in Echtzeit

Mit dem Basismodul EMC.Monitoring haben Sie die Fertigung zu jeder Zeit im Blick. Die er-
fassten und gebundelten Produktionsdaten werden in Echtzeit zielgruppengerecht liber einen Fer-
tigungsmonitor, PC oder ein Mobile Device visualisiert. Durch den ortsunabhédngigen Zugang zu
den wichtigen Fertigungsdaten kénnen Maschinenstillstande, verringerte Geschwindigkeit, Qualitats-
verluste sowie Anlagenstorungen jederzeit sofort erkannt werden.

Uber die Zeitleiste wird in EMC.Monitoring dem Benutzer der komplette Produktionsverlauf von
der Vergangenheit bis jetzt angezeigt. Welche Werte und Auftragsinformationen angezeigt werden, ist
frei konfigurierbar. So erkennen Sie z. B. auf einen Blick den aktuellen Status der Maschinen. Uber
individuell konfigurierbare, bunte Punkte kann jedem Maschinenstatus eine eigene Farbe zugeord-
net werden und damit Unterbrechungsgriinde schnell erkenntlich gemacht werden.




§ Optionen Auftr
Zeitraum L
Ansicht ~
Ansicht wechseln RM 35
RM 40
Ansicht A
. BSTA 510
Ansicht B L ]
25H
Zoom BSTA 280
BSTA BO
Zoomstufe ndern .
Kyoari VX 40
Zeilenhshe Arisa G52 400
; SHPEO0
Zeilenhthe andern x
Finzer 1
GRM 50 - 2
i GRM 50 -1
Abteilung ~
MC120
Bebeco
" Abteilung KIST
BNC 2
Abteilung Stanzen GRM BO
FUL 36+
i :
Abteilung Stanzbiegen 2016
v Abteilung Winden ERILSTD
FUL 36
Winde Abteilung 3 FSE 62
) FSE 93
Abteilung Schieifen
FSE 143
Kammerdfen Abteilung FUL 166

Im linken Konfigurationsmend,
das ebenfalls individuell konfigurier-
bar ist, konnen die Maschinen nach
Abteilungen einfach gruppiert wer-
den.

Es ist zusatzlich moglich die An-
zeige der Informationen speziell fiir
unterschiedliche Benutzer so anzu-
passen, dass jeder das sieht, was fur
ihn relevant ist. Per Doppelklick oder
Mouseover lassen sich Details und
Statusinformationen ganz einfach ein-
und wieder ausblenden.

Mit EMC.Monitoring haben Sie
immer das volle Spektrum der Fer-
tigung im Blick - ohne selbst in der
Fertigung zu sein.
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A023731
AD23730
AD24363
AD21340
AD21434
AD21436

AD23807

AD24521
AD24520
AD21837
ADZ1645
AD21442

AD272

AQ224T5

AD2aa17

AD29265
AD23434

22 %

5%

52 %

96 %
82 %

68 %

11 %

89 %

46 %
36 %
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EMC.Reporting

Aussagekraftige Repor-
tings und Analysen mit
Echtzeit-Kennzahlen

Das Basismodul EMC.Reporting generiert Ihnen im Portal Ubersichtliche, auf das Entscheiden
konzipierte Reports, aus denen Sie die entsprechenden OptimierungsmaRnahmen fir Maschinen,
Auftrag, Artikel und Personal ableiten kénnen.

Mit wichtigen Analysen wie OEE von Anlagen, Rustgrade, Stillstandszeiten von Anlagen, Plan-
Ist-Zeitanalyse der Artikel oder Produktivitatskennzahlen kénnen Risiken und Potentiale schnell
erkannt werden und ermoglichen dadurch eine einfache Steuerung des kontinuierlichen
Verbesserungsprozesses und Verfolgung der Zielerreichung.
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Maschinenauswertung
Vom: 09.05. Bis: 13.05.
Schicht: Alle

Abteilung:  Abteilung KIST:

Abteilung Stanzbiegen:

100 100

80 80
60 60
(o)
2 N 46,6%
40 40
20 ° 20
L ]
]
L ]
0 “ 0
[ ]
. mEsE EeE . vzee
° Rustzeit | 4627h +3105h 77,
. ) . . ° Produktionszeit 17122h +2,16h 173,

Zu Jedem be||eb|gen Ze|tpunkt . Unterbrechungszeitl] 25173h  -3321h 218,
lassen sich technische als auch or-

. . . . Beleggrad OEE Mengen
ganisatorische Stll!standsgrunde i Foim B o
(z. B. fehlendes Material) und deren Gesamt Ausschuss 0
Unterbrechungszeiten einfach aus- ‘ Gzt Nacharbel 0

Gesamt Menge 438.796 Stk
werten.
£ Reports
Auftrage v

Maschinen F g

Aktive Maschinen
Exakte Maschinenlaufzeiten und Rist-, Produktions- und
Unterbrechungszeiten erganzen die Rundumsicht. Schwach-
stellen lassen sich dadurch schnell identifizieren und ermdglichen
Maschinenbelegung = einen gezielten Einsatz von OptimierungsmalRnahmen.

Gruppenauswertung

Maschinenauswertung

Maschinenfehler

Zusatzlich zu den Maschinen bietet das Modul EMC.Reporting
eine Vielzahl weiterer Auswertungen wie z. B. fir einzelne Arti-
S o = kel. Der Vergleich von Plan- und Ist-Zeit pro Arbeitsgang weist

OEE Pareto Z schnell auf Abweichungen hin. In der Detailansicht werden alle
ausgewerteten Einzelauftrage gelistet. Pro Auftrag werden die
Plan-/Ist-Zeiten als auch -Mengen unter Angabe des Arbeitsgan-
felenet © ges und der jeweiligen Maschine aufgefuhrt.

Maschinenlaufzeiten

OEE Wochentlich
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MES-Software EMC

Die Losung fur lhre
smart vernetzte Fertigung

Unsere nutzerfreundliche MES-Software EMC steuert alle digitalen Prozesse auf dem Shopfloor von
der Planung, Uiber die Umsetzung, der Wartung bis hin zur Riickverfolgbarkeit, dem Versand,
der Produktionsauftrage und einer nachhaltigen Auswertung.

Sie passt sich komplett an Ihre Bedurfnisse an, integriert sich in lhre bestehende IT-Landschaft und
fuhrt die Datenstrome von ERP und Shopfloor zusammen.

Wartung

Dashboard ‘.
Auftrags- rr =
steuerung Kontrolle
I =13, Ersatzteile- ?
3 Knowledge
Feinplanung ' L verwaltung l o g
A B
N\ /
/Q\
Factory

Logistics

Teamplaner
O.a
v
Energle; Report Server
management
W A++ ;
— vy
I
Betriebsdaten- Monitoring Reporting Maschinen-
Prozessdatery erfassung datenerfassung Shopfloor
erfassung WA Kommunikation
v
™ ~TH i =) 2
0 100, ﬁ E
ADVANCED BASIC BASIC ADVANCED

Die modulare Architektur der MES-Software EMC bietet Ihnen die wichtige Freiheit und Flexi-
bilitat bei der Umsetzung lhrer zukunftsorientierten Produktion. Sie ist gemeinsam mit der zentralen
MES-Datenbank die Basis fur eine kundenorientierte Umsetzung - schrittweise oder ganzheitlich
- Einzelmodule oder als Gesamtsystem.

Egal fur welche Losung Sie sich entscheiden, mit EMC sind Sie immer einen Schritt voraus und
haben bestmdégliche Transparenz in der Fertigung. Alles mit dem Ziel, Ihre Effizienz zu steigern.



DieiT Engineering Manufacturing Solutions GmbH ist lhr Anbieter eines ausgereiften Manufacturing
Execution Systems im Fertigungsmanagement.

Als IT- und MES-Experte in der Umformbranche und durch unser groRRes Netzwerk an Partnern
und Mitgliedschaften in Verbanden (u.a. VDFI und netzwerkdraht e.V.) sowie beste Kontakte zu
den Maschinenherstellern wissen wir genau, wie man an die wichtigen Daten kommt und wie
sich daraus Prozesse digitalisieren und damit Effizienz und Produktivitat in der Fertigung steigern
lassen.

Unsere MES-Software EMC fungiert als zentrale Informationsdrehscheibe und sorgt durch die
Integration der Produktionsdaten fur transparente Fertigungsablaufe, Flexibilitdat und Kosten-
effizienz.

Mit hoher Fach- und Branchenkompetenz sowie langjahriger Erfahrung und Expertise begleiten
wir Sie persdnlich und Schritt fur Schritt dabei, Ihre Fertigung in eine digitale Fabrik umzuwandeln.

iT Engineering Manufacturing Solutions GmbH
Jusistral3e 4

D-72124 Pliezhausen

Tel. +49 (0) 7127 9231-10

info@ite-ms.de

www.ite-ms.de

WE ENABLE SMART MANUFACTURING




