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EMC.Feinplanung

Digitale Feinplanung der
Produktion mit Navi-Funktion

Erstellen Sie mit dem Modul EMC.Feinplanung eine realistische Feinplanung der Produktion
fur die Maschinenbelegung - ohne mihsame Excel-Listen oder Plantafeln. Es unterstutzt Sie bei der
Planung und Durchfiihrung von Fertigungsauftragen unter Beriicksichtigung der real vorhandenen
Ressourcen und ermdglicht eine zuverlassige Visualisierung des Auftragsfortschrittes und eine
automatische Berechnung des Auftragsendes. Die Navi-Funktion passt lhre Planung automatisch
an den aktuellen Auftragsfortschritt an und visualisiert die geplante Reihenfolge der Auftrage digital
an den Maschinen.

WE ENABLE SMART MANUFACTURING
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Status Quo

Die tagliche Abstimmung,
um die Termine einzuhalten

gen?
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EMC.Feinplanung

Ubergreifende Klarheit
Uber die Auftragssituation
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und Produktionsauslastung

Die Steuerung der Fertigung im kurzfristigen
Horizont ist nicht nur herausfordernd, sondern
auch entscheidend fiir die Effizienz der Ferti-
gung. Die Verantwortlichen mussen die Auftrage
aus der Grobplanung im aktuellen Umfeld um-
setzen. Fertigstellungszeitpunkt, Maschinenaus-
lastung, Planvorgaben und sich laufend andernde
Fertigungssituationen sind zu koordinieren.

Als Hilfsmittel fur die kurzfristige Planung
werden in Produktion, Planung, Werkzeugbau und
Logistik jeweils eigene, miihsam zu pflegende
Excel-Listen eingesetzt, die taglich korrigiert und
abgeglichen werden missen. Der daraus resultie-
rende Aufwand ist enorm und die Fehlerquellen
sind hoch.

In der digitalen Fabrik bietet das Modul EMC.
Feinplanung umfangreiche Funktionen fur die ef-
fektive Steuerung und Organisationen der Fer-
tigung. Die Auftrage werden zeitgenau auf die
Maschinen geplant. Die Echtzeit-Funktionalitaten
aktualisieren die Planung automatisch und be-
rechnen die Prognose fiir das voraussichtliche Ende.

Fur alle Abteilungen, Materiallogistik, Werk-
zeugbau und Fertigung entsteht eine perfekte Ba-
sis fiir die Organisation lhrer Ablaufe. Fir jeden
ist damit das Planstart-Datum der Auftrage ersicht-
lich oder welches Werkzeug wann und wo benétigt
wird - in Echtzeit und stets aktuell. Mit EMC.Fein-
planung ist eine perfekte Transparenz fur die
Steuerung der Fertigung ein Kinderspiel.
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EMC.Feinplanung

Kurzfristplanung vernetzt
mit der Maschine

Eine realistische und transparente Planung ist entscheidend, um effektiv und produktiv zu
fertigen. Gangige ERP-Systeme planen die Fertigung nur grob und gehen von einer unendlichen
Fertigungskapazitdt aus. In zahlreichen Unternehmen wird fur die Kurzfristplanung nach wie vor
auf umsténdliche Auftragsmappen oder fehleranfillige Excel-Listen zurtickgegriffen. Auch der
Einsatz von anderweitiger Planungs-Software zahlt sich nicht aus, wenn diese nicht intelligent mit
der Maschinenbelegung vernetzt ist.

Planung auf ERP-Ebene

Vertrieb von Einkauf von Materialbestand Abhangigkeit

Produkten Komponenten von Baugruppen Auslieferung

Optimierung entlang der Supply Chain
i

\
Ergebnis:
Auftragsfreigabe

v

Kurzfristplanung auf Shopfloor-Ebene

Maschinen- Werkzeug- . . Ungeplante Qualitats-
. Mitarbeiter e
belegung zuweisung Stillstande probleme

Das Modul EMC.Feinplanung unterstitzt Sie bei der Planung und Durchfiihrung von
Fertigungsauftragen unter BerUcksichtigung der real vorhandenen Ressourcen, visualisiert den
Auftragsfortschritt und berechnet das Auftragsende auf Grundlage einer ressourcenoptimierten
Maschinenbelegung.

Die grob geplanten Auftrige werden vom ERP entgegengenommen und in der Kurzfrist-
planung mit den in Echtzeit auf dem Shopfloor gesammelten Daten wie Maschinenbelegung,
Werkzeugzuweisung, Mitarbeiter oder Stillstandsgrinde erganzt, angepasst und die Arbeitsgange der
Auftrage auf die einzelnen Ressourcen (Maschinen, Arbeitsplatze) geplant. Entsprechend den Plan-
zeiten und des Arbeitszeitmodells werden die Maschinenkapazitaten berechnet.



planten und aktuellen Belegungen anhand einer Zeitstrahldarstellung angezeigt.

[

Intelligent geplant ist halb gesteuert
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Durch die Berucksichtigung von Arbeitsschritten, Reihenfolgen, Produktionsmengen sowie
fertigungsbedingten Einschrankungen (Unterbrechungszeiten, Rustpersonal, etc.) sind Engpésse
oder Termintiberschreitungen leicht zu erkennen. In Form eines Gantt-Diagramms werden die ge-

Diese aktuellen und ubersichtlichen Informationen ermoglichen ein kurzfristiges Umplanen.
Unvorhersehbare Produktionsverzégerungen sind jederzeit lokalisierbar. Kurzfristig eingehende
Auftrage konnen einfach per Drag & Drop hinzugeflgt werden.
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Eine Ubersicht verschafft Klar-
heit Uber alle geplanten Auftrage
und deren aktuellen Auftrags-
fortschritt. Durch die Anzeige rea-
lisierbarer Liefertermine konnen
Auftrage gezielt nach Prioritat und
Dringlichkeit geplant werden. Wird ein
Auftrag verschoben, informiert die
Feinplanung frihzeitig, wie sich die-
se Veranderung auf den Liefertermin
auswirkt.
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Grafische oder listenbasierte Planung

Die Darstellung lasst sich je nach Praferenz einfach zwischen einer Gantt-Chart Darstellung und
einer Listendarstellung umschalten. Letztere eignet sich besonders bei einer groBen Anzahl von
Maschinen und ermdglicht ein einfaches Umplanen in der Planliste durch Verschieben des Arbeits-

ganges.
Pox l FUL166 B X FES 15
Atikeiname  Reihenfold| Auftrag Adikel Atikelhame  Reihenfold| Aufirag Adikel
ANDD44E2 1 |l = M 025355 Lo0z393  AfDO29EE 1 = [ A0z6430 LO04441
AND04TIT 2 = [l s041159 LOO4510  ArO04510 2 = [l s041151 L004508
At 001908 3 & . AD26722 L002984 At 002984 3 ® . A026555 LO02400
AND044E7 4 = [ A026451 L0028
AND07ES 5 * [ s0z6659 Lo02163
AND0S563 6 = [ A0z6056 Looz0a7
AMDO2143 7 = [l s026428 L002103
ARDOS527 8 = [ 026565 L002029
e o0 omPchk®e®OoROeee00000 . # [ s026649 L002170
ANDOS527 10 = [l soz6427 L002111
A001907 11 = [ A0z6138 L002203
AND0SI78 12 = [ s026200 L002139
AMD0S3E0 13 + [ a025979 Logz110
ANDOESIT 14 = [ soz6119 L002551
ANDOSB78 15 = [l s026338 L002551
At 001908 16 & . A026389 LOOS004
AND0I77 17 = [ A0263%8 Lo02034
AND046ED 18 w [ s0z6s48 L002233
AN005213 13 # [ A0z5307 L002080
ANDOS410 20 = [ s026313 L003106
Ar002122 21 = [l s026377 L002077
AO04727 2, + ! A026368 L002722
T 5 < >|| < i T
LI FSE143 P x
Atikeiname  Reihenfold| Auftrag Adikel Atikelname  Reihenfold

Auftrags-Liefertermin und
geplanter Start der Arbeitsauftrige

Die Auftragsansicht, z. B. sortiert nach dem Liefertermin des Auftrages, visualisiert die Abfolge der
geplanten Arbeitsgénge und deren Fertigungsfortschritt. Sie bietet eine schnelle Information tiber
den Auftragsfortschritt und eine perfekte Transparenz Uiber die Arbeitsgdnge eines Auftrages.
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Planung in der Fertigung
anzeigen

Auftrag suchen
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Adtikelfilter | | -
Auftrag Artikel Kommentar Werkzeug Material Plan =t

AlZa104

L003915

W-00029

89755.88

AD26911

L006239

W-0029

4387.67

In der digitalen Fabrik muss die Planung nicht mehr aufwandsintensiv als Fertigungslisten
ausgedruckt und in der Fertigung verteilt werden. Direkt am MES-Terminal und im Shopfloor-Dash-
board wird die aktuelle Plan-Reihenfolge angezeigt. Uber die angezeigte Planliste kann der Auftrag

auch direkt angemeldet werden.




Navi-Funktionalitat

Nach dem Start des Auftrags an der Maschine
(Rusten, Produktion, Unterbrechung) wird konti-
nuierlich der Ist-Fortschritt in Echtzeit an die Pla-
nung zuriickgemeldet. Die Planung aktualisiert
sich daraufhin automatisch, fuhrt eine Prognose-
berechnung fir das Auftragsende durch und ak-
tualisiert den Starttermin der folgenden Auftrage.
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Mit smarter Einbindung

der Wartungen effi

produzieren und p

zlenter
lanen

Die liickenlose und digitale Dokumentation der Wartungen und Reparaturen bietet nicht nur bei
Maschinen und Werkzeugen immense Vorteile und Erleichterungen. Gerade im Zusammenspiel mit
Produktion und Planung entfaltet die smart vernetzte Wartung ihr volles Potential.

Der digitale Informationsaustausch und -zugriff der MES-Software EMC ermdglicht Giber die wichtigsten
Abteilungen eine vorausschauende Steuerung der einzelnen Produktionsprozesse. In der laufenden

Produktion kann z. B. bei einer Reparatur der Werkzeugbau dir
informiert werden. Ohne Umwege gelangt diese Information a

ekt vom MES-Terminal an der Maschine
uch an die Produktionsplanung.
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Durch die Vernetzung der Wartung mit

dem Modul EMC.Feinplanung kennt der Pla-
ner jederzeit den aktuellen Werkzeugstatus.
Anstehende Wartungen und aktuelle Reparatu-
ren werden automatisch in die Feinplanung
integriert und sorgen damit fur realistische
und reibungslose Produktionsabléufe.

Zeitgleich bekommt der Werkzeugbau die
Information aus der Planung, wann welches
Werkzeug benétigt wird und welche Wartun-
gen anstehen.
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MES-Software EMC

Die Losung fur lhre
smart vernetzte Fertigung

Unsere nutzerfreundliche MES-Software EMC steuert alle digitalen Prozesse auf dem Shopfloor von
der Planung, Uiber die Umsetzung, der Wartung bis hin zur Riickverfolgbarkeit, dem Versand,
der Produktionsauftrage und einer nachhaltigen Auswertung.

Sie passt sich komplett an Ihre Bedurfnisse an, integriert sich in lhre bestehende IT-Landschaft und
fuhrt die Datenstrome von ERP und Shopfloor zusammen.
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Die modulare Architektur der MES-Software EMC bietet Ihnen die wichtige Freiheit und Flexi-
bilitat bei der Umsetzung lhrer zukunftsorientierten Produktion. Sie ist gemeinsam mit der zentralen
MES-Datenbank die Basis fur eine kundenorientierte Umsetzung - schrittweise oder ganzheitlich
- Einzelmodule oder als Gesamtsystem.

Egal fur welche Losung Sie sich entscheiden, mit EMC sind Sie immer einen Schritt voraus und
haben bestmdégliche Transparenz in der Fertigung. Alles mit dem Ziel, Ihre Effizienz zu steigern.



DieiT Engineering Manufacturing Solutions GmbH ist lhr Anbieter eines ausgereiften Manufacturing
Execution Systems im Fertigungsmanagement.

Als IT- und MES-Experte in der Umformbranche und durch unser groRRes Netzwerk an Partnern
und Mitgliedschaften in Verbanden (u.a. VDFI und netzwerkdraht e.V.) sowie beste Kontakte zu
den Maschinenherstellern wissen wir genau, wie man an die wichtigen Daten kommt und wie
sich daraus Prozesse digitalisieren und damit Effizienz und Produktivitat in der Fertigung steigern
lassen.

Unsere MES-Software EMC fungiert als zentrale Informationsdrehscheibe und sorgt durch die
Integration der Produktionsdaten fur transparente Fertigungsablaufe, Flexibilitdat und Kosten-
effizienz.

Mit hoher Fach- und Branchenkompetenz sowie langjahriger Erfahrung und Expertise begleiten
wir Sie persdnlich und Schritt fur Schritt dabei, Ihre Fertigung in eine digitale Fabrik umzuwandeln.

iT Engineering Manufacturing Solutions GmbH
Jusistral3e 4

D-72124 Pliezhausen

Tel. +49 (0) 7127 9231-10

info@ite-ms.de

www.ite-ms.de

WE ENABLE SMART MANUFACTURING




