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EMC.DigitaleMappe

Die papierlose Fertigung
in der digitalen Fabrik

Die einfache und digitale Bereitstellung relevanter Informationen und Dokumente zu jedem Auf-
trag wirkt sich entscheidend auf die Effizienz der Fertigung aus. Dafir stellt die digitale Fertigungs-
mappe alle Dokumente und Informationen zur Fertigung des Auftrages zur Verfligung. Digital und
auf Knopfdruck, direkt am MES-Terminal in der Fertigung oder mobil am Tablet. Der Mitarbeiter
erganzt seine Erfahrungen und Informationen direkt vor Ort, ohne separate Ausdrucke oder phy-

sische Auftragsmappen. Zusatzlich kénnen Informationen einfach mit jedem Behalter mitwan-
dern - als smarter Ersatz fur den Warenbegleitschein.
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Status Quo

Informationen auf dem
Shopfloor
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EMC.DigitaleMappe

Informationen bundeln
und verfugbar machen

- ohne Papier

Zu jedem Auftrag gibt es eine kleine
Flut an Mappen, Zetteln, Ausdrucken mit
Arbeitsanweisungen, Zeichnungen, Auftragspa-
pieren, Artikeldaten, Warenbegleitscheinen, Listen,
und so weiter. Der damit verbundene Aufwand an
Zeit und Geld ist enorm.

In der vernetzten Fertigung gehort dies
der Vergangenheit an, denn die einfache und
digitale Bereitstellung relevanter Informationen
und Dokumente zu jedem Auftrag wirkt sich
entscheidend auf die Effizienz der Fertigung aus.
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Das Modul EMC.DigitaleMappe bietet dafur
auf dem Shopfloor umfangreiche Funktionen,
den Zugriff auf vorhandene Informationen
und Vorgaben aus der Arbeitsvorbereitung zu
erleichtern, direkt am Terminal zu erganzen und
gebundelt Gberall verfigbar zu machen. Es erspart
jedem Mitarbeiter damit nicht nur viel Zeit, die
bisher mitdem Suchen, Finden oder Ausdrucken der
notigen Dateien, Zeichnungen oder Anweisungen
eingesetzt wurde, sondern ermdglicht auch eine
nahezu papierlose Fertigung, ohne separate
Ausdrucke oder physische Auftragsmappen.
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EMC.DigitaleMappe

Effiziente Bereitstellung
und Erganzung

Fur die Verwaltung von Verweisen auf Dokumente und relevanter Informationen sowie deren Anzeige
und Erganzung bietet das Modul EMC.DigitaleMappe drei Filter an:

Zu jedem dieser Filter kdnnen vorgegebene Informationen als Bild oder Text, Zeichnungen oder
Dokumente, Arbeitsanweisungen und Auftragspapiere in der Arbeitsvorbereitung bereitgestellt
werden.

EMC.DigitaleMappe Plus: Zusatzlich kénnen zu jedem Filter auch direkt am MES-Terminal wichtige
Informationen oder Anweisungen eingegeben werden.
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Auftrag

Alle fur den jeweiligen Auftrag
relevanten Informationen und
Dokumente sind direkt am MES-

Terminal verfiigbar. Auftrag Artikel Ef% i
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Zeichnung

Artikel

Artikeldaten, Zeichnungen und mehr sind flr jeden
produzierten Artikel jederzeit digital abrufbar. Separate
Auftrags- oder Artikelmappen mit Ausdrucken dieser Informa-
tionen sind damit hinfallig.
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i Artikel B | R Maschine & | E

Schmierplan

Maschine

Fur die Maschine wichtige Dokumente wie z. B. Schmierpla-
ne oder Zeichnungen sind fiir die jeweilige Maschine hinter-
legt. Der Einrichter muss sich nicht durch Dokumente wihlen,
sondern erhalt einen schnellen und effizienten Zugriff auf die
fur seine Arbeit nétigen Informationen und Dokumente.
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Laufend Informationen

hinzufugen und erganzen
- direkt in der Fertigung

Ohne den Platz an der Maschine zu verlassen, kann der
Arbeiter mit der Option EMC.DigitaleMappe Plus neue
Informationen zu Auftrag, Artikel und Maschine einfach
einpflegen. Wichtige Anweisungen und Anmerkungen sind
damit fUr die nachsten Arbeitsschritte bzw. die nachsten
Auftrage direkt und ohne Umwege genau dort verfiigbar,
wo sie auch benétigt werden.
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EMC.DigitaleMappe Advanced
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Informationen mit jedem
Behalter mitwandern lassen

Die im Modul EMC.DigitaleMappe hinterlegten In-
formationen koénnen zusatzlich direkt fur die eindeuti-
ge Kennzeichnung der Teile und Behalter genutzt wer-
den. Warenbegleitscheine, wie sie sonst zigfach fur alle
Behalter ausgedruckt und mit der Hand ausgefullt werden,
sind damit nicht mehr nétig.

Das direkt aus dem System erstellte und ausgedruckte
Waren-Label kann inhaltlich individuell konfiguriert werden
und damit neben der Auftrags- und Behalternummer auch
die Stlckzahl, die aktuelle sowie die nachste Arbeitsfolge und
weitere fur Ihre Fertigung relevanten Informationen wie bei-
spielsweise den Standort enthalten.

Durch das Abscannen des QR-Codes erhalt man jeder-
zeit die gleichen Daten, Informationen und Dokumente wie
am Terminal. Dies garantiert maximale Transparenz, Effi-
zienz und Nachverfolgbarkeit.

) .E-Il-Ilﬂ' o8
Atirag s
0350 202236240001 130 8
e et ARSI
I T e ;
“-W.i;:jen d i schieifen

aooooo‘oooo'ooaooooooooo

\fﬁi =
[ Autmg ~ i 11 ¥
Ell =

Zncmng semwsn

sy

CRON®)

r
. ZEBRA

130672

0350 [202205240001

Winden | Schieifen

Haspel 01488 an der Maschine verwenden

ox

Atikeimaterial

beachts
8
Fur diesen iogge werden
und alle 100,000 Teile eine @ASENAIGERS Validierung
L)
L]
L ]

.
w601 Gter-Meta-a00 pentzen

J.......‘................ll



I I iTENGINEERING
MANUFACTURING SOLUTIONS

Teile und Behalter
eindeutig, papierlos und
digital identifizierbar
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MES-Software EMC

Die Losung fur lhre
smart vernetzte Fertigung

Unsere nutzerfreundliche MES-Software EMC steuert alle digitalen Prozesse auf dem Shopfloor von
der Planung, Giber die Umsetzung, der Wartung bis hin zur Riickverfolgbarkeit, dem Versand,
der Produktionsauftrage und einer nachhaltigen Auswertung.

Sie passt sich komplett an lhre Bedurfnisse an, integriert sich in Ihre bestehende IT-Landschaft und
fuhrt die Datenstrome von ERP und Shopfloor zusammen.
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Die modulare Architektur der MES-Software EMC bietet Ihnen die wichtige Freiheit und Flexi-
bilitat bei der Umsetzung lhrer zukunftsorientierten Produktion. Sie ist gemeinsam mit der zentralen
MES-Datenbank die Basis fur eine kundenorientierte Umsetzung - schrittweise oder ganzheitlich
- Einzelmodule oder als Gesamtsystem.

Egal fur welche Losung Sie sich entscheiden, mit EMC sind Sie immer einen Schritt voraus und
haben bestmdégliche Transparenz in der Fertigung. Alles mit dem Ziel, Ihre Effizienz zu steigern.



DieiT Engineering Manufacturing Solutions GmbH ist lhr Anbieter eines ausgereiften Manufacturing
Execution Systems im Fertigungsmanagement.

Als IT- und MES-Experte in der Umformbranche und durch unser groRRes Netzwerk an Partnern
und Mitgliedschaften in Verbanden (u.a. VDFI und netzwerkdraht e.V.) sowie beste Kontakte zu
den Maschinenherstellern wissen wir genau, wie man an die wichtigen Daten kommt und wie
sich daraus Prozesse digitalisieren und damit Effizienz und Produktivitat in der Fertigung steigern
lassen.

Unsere MES-Software EMC fungiert als zentrale Informationsdrehscheibe und sorgt durch die
Integration der Produktionsdaten fur transparente Fertigungsablaufe, Flexibilitdat und Kosten-
effizienz.

Mit hoher Fach- und Branchenkompetenz sowie langjahriger Erfahrung und Expertise begleiten
wir Sie persdnlich und Schritt fur Schritt dabei, Ihre Fertigung in eine digitale Fabrik umzuwandeln.

iT Engineering Manufacturing Solutions GmbH
Jusistral3e 4

D-72124 Pliezhausen

Tel. +49 (0) 7127 9231-10

info@ite-ms.de

www.ite-ms.de
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