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WIR SIND MEHR

ALS REINE IT

Als IT-Experten im Bereich der Digitalisie-
rung erzielen wir seit 30 Jahren fur unsere
Kunden in Deutschland, Europa und welt-
weit messbare Ergebnisse und innovative
Prozesse aus den auf dem Shopfloor ge-
wonnenen Daten.

Unser tagliches Schaffen ist dabei klar auf
die Digitalisierung und Effizienz der indus-
triellen Fertigung im Sinne der Industrie
4.0 programmiert.

Denn sicher ist: Eine erfolgreiche und
nachhaltige Zukunft funktioniert nur
uber digitale Transformation.
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Unser Einsatz und die Leistungen gehen
dabei Uber die erfolgreiche Installation, In-
betriebnahme und dem Go-Live hinaus.

Fortlaufend unterstutzen wir Sie durch
Schulungen und Coachings und geben
Antworten und Support bei Fragestellun-
gen sowie Problemen.

Unser Anliegen ist es, Sie optimal und be-
darfsgerecht zu unterstutzen und damit
Ihre eigenen Ressourcen zu entlasten.
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Unser Fokus als IT- und MES-Experte sind
speziell auf den Bereich der diskreten
Fertigung in der Metallumformung ausge-
richtet.

Durch unser grol3es Netzwerk an Partnern
und Mitgliedschaften in Verbanden (u.a.
VDFI und netzwerkdraht e.V.) sowie bes-
ten Kontakten zu Maschinenherstellern
wissen wir genau, wie Firmen ticken und
wie man an die wichtigen Daten kommt.

Daraus leiten wir digitale Prozesse ab und
ermoglichen so, die Effizienz, Produktivi-
tat und Nachhaltigkeit in der Fertigung zu
steigern.

[

KOMPETEN

e E. - |
SEE .

-------




UBER 3.500

"W TR re—e—— 3R,

MASCHINEN

ST S el

ERFOLGREICH

e il | S N« e=l

ANGESCH LOSSE

Uber 100 Installationen in Europa (welt-
weite Installationen fur Kundenstandorte.
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Wir beraten Sie

... nach lhren individuellen Anforderungen tGber unsere modular
aufgebaute MES-Software EMC sowie die idealen Hardware-Kom-
ponenten (loT-Hardware, MES-Terminal, MES-Tablets und OPC/
UA Server). Wir zeigen Ilhnen, wie die Maschinendaten einfach
bei unterschiedlichen Maschinentypen erfasst werden.

Das Kick-Off

Fur eine reibungslose, schnelle Systemeinfuhrung ermitteln wir
mit lhren Mitarbeitern alle “Daten” fur die Implemetierung, be-
raten, wie die loT-Hardware in die Maschinen integriert wird und
besprechen den bidirektionalen Datenaustausch mit dem ERP-
System.

Implementierung

Sie erhalten die vor-konfigurierte loT-Hardware und die MES-
Terminals. Ihre IT-Mitarbeiter integrieren die Hardware in das
Firmennetzwerk, der Betriebselektriker die loT-Hardware in die
Maschinen. Per Remote installieren und konfigurieren wir die
Module der MES-Software EMC.

Direkt bei | vor Ort Uberprufen wir das komplette System,
von der Erfassun r Signale bis zum Datenaustausch mit dem
ERP-System. Zusatzlich'schulen wir Ihre Mitarbeiter fur einen rei-
bungslosen Umgang und ei ffektive Anwendung.

Der Roll-Out

Ist die Basis der digitalen Fabri
das Ausrollen auf weitere Maschine und Module der MES-Soft-
ware EMC. Selbstverstandlich jist dies auch im Nachgang jeder-
zeit moglich. Unsere modulare Software EMC lasst sich beliebig
erweitern und auf Ihre Bedurfnisse anpassen.

erfolgreich umgesetzt, erfolgt

ir supporten Sie selbstverstandlich weiterhin im
ieb und sind stets bei Fragestellungen und Prob-
lemen unterstutzend an lhrer Seite.




UNSERE MISSION

Unser Ziel ist es, mit unserer
MES-Software EMC die Basis fur
Ihre digitale Fabrik zu schaffen und
damit effizienter zu produzieren.”
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Mit unserer smarten MES-Software EMC
unterstltzen wir Sie bei der Digitalisie-
rung der Produktion und deren Prozesse
auf Ihrem Shopfloor. Sie ist Inr Garant fur
mehr Effizienz und Produktivitat. Sie Uber-
wachen, steuern und optimieren Ihre An-
lagen und Abldufe in Echtzeit.
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Teamplaner

Logistics Sie passt sich komplett an lhre Bedurfnis-
se an, integriert sich in Ihre bestehende
IT-Landschaft und fuhrt die Datenstréome
von ERP und Shopfloor fur lhre smarte

Produktion zusammen.
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ERFASSEN
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Die Erfassung von Daten aller Maschinen
erfolgt zuverlassig und automatisiert in
Echtzeit. Neben dem Zustand der Maschi-
nen werden auch Fehlerinformationen,
notwendige Eingriffe der Bediener oder
auch der Status der Wartung erfasst. Sto-
rungen sowie Produktions- und Stillstand-
zeiten kdnnen umgehend erkannt werden.

Erfassen Sie den Zustand der Fertigungs-
auftrage, automatisch in Kombination mit
der Maschinendatenerfassung oder durch
Eingaben |hrer Mitarbeiter direkt am Ter-
minal auf dem Shopfloor. Zeitgleich tUber-
wachen Sie so |hre Auftrage und die ein-
zelnen Arbeitsgange.

Alle relevanten auftrags-, artikel- und per-
sonenbezogene Daten werden so in Echt-
zeit lickenlos erfasst und an das ERP Sys-

tem zuruckgemeldet.
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Das digitale Shopfloor Monitoring infor-
miert Sie immer Uber den aktuellen Status

der Fertigung. Egal, ob am Fertigungsmo- Maschine 2 I 125283 &) 1 P e O,
nitor, PC oder Mobile Device. In Echtzeit T g e
werden die erfassten und gebiindelten nung 1g, o e — Maschine s i R T
Produktionsdaten zielgruppengerecht vi- | s 64.200

sualisiert.
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Prognose Leistung :

Dadurch lassen sich Maschinenstillstande, = -
verringerte Geschwindigkeit, Qualitatsver-

luste sowie Anlagenstérungen auf einen

Blick erkennen und ermoglichen so ein

rechtzeitiges Eingreifen bei Missstanden.
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Die gesammelten Produktionsdaten und
Prozesskennzahlen werden flr den ope-
rativen Kurzfristbereich zur unmittelbaren
Sicherung der Produktion Uubersichtlich
sfhichten verflugbar gemacht.

Taglict,

Dazu zahlen auch Analysen fur den stra-
tegischen Langfristbereich zur Bewertung
der Wirksamkeit von getroffenen Entschei-
dungen. Risiken und Potentiale werden
mit wichtigen Analysen wie OEE von Anla-
gen, Rustgrade, Stillstandszeiten von Anla-
gen, Plan-Ist-Zeit-Analyse der Artikel oder
Produktivitatskennzahlen schnell

erkannt. n
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Erstellen Sie eine realistische Produktions-
planung fur die Maschinenbelegung. Die
grob geplanten Auftrage werden vom ERP
entgegengenommen und in der Kurzfrist-
planung mitden in Echtzeit auf dem Shopf-
loor gesammelten Daten (Maschinenbe-

legung, Werkzeugzuweisung, Mitarbeiter
oder Stillstandgrunde) erganzt und ange-
passt. Daraufhin werden die Arbeitsgange
der Auftrage auf die einzelnen Ressourcen
(Maschinen, Arbeitsplatze) geplant.

CW-46 14.11.
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Die Navi-Funktion passt Ihre Planung au-
tomatisch an den aktuellen Auftragsfort-
schritt der Maschine an und visualisiert
dabei die geplante Reihenfolge der Auftra-
ge digital an den Maschinen.
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UBERSICHTLICH
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Mit der EMC.Auftragssteuerung konnen
Sie alle Auftrage in Echtzeit einfach steu-
ern, sauber Uberwachen und bei Bedarf
ganz einfach verschieben, um Uberkapa-
zitaten zu vermeiden.

Die Auftragssteuerung von EMC bietet Ih-
nen in der laufenden Produktion die wich-
tige Flexibilitat, um kurzfristig beispiels-
weise auf Storungen zu reagieren und
daraufhin einfach Anderungen vorzuneh-
men.

Anders als bei separat gefuhrten Listen
haben Sie durch die digitale Vernetzung
die Sicherheit und den Vorteil, dass der
Werker auch immer zuverlassig die richti-
ge Reihenfolge der Auftrage am Terminal
angezeigt bekommt. Das Ergebnis ist eine
bessere Auslastung der Maschinen und
Abteilungen sowie weniger Leerlauf.
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Mit dem Modul EMC.Teamplaner haben
Sie Ihre Mitarbeiter-Kapazitaten im Griff.

Erstellen Sie einfach und komplett digi-
tal Inre Mitarbeitereinsatzplanung fr die
kommenden Wochen. Ihre Mitarbeiter ver-
teilen Sie dabei entsprechend ihrer vorab
festgelegten Kompetenzen auf die jeweili-
gen Maschinen in der Abteilung.

Dabei zeigt Ihnen das innovative Modul
auch direkt an, auf welchen Maschinen
und in welchen Abteilungen ein Mitarbei-
ter eingesetzt werden kann.

Anhand der kalendarischen Darstellung in
Ihrem Personaleinsatzplan erkennen Sie
sofort, wo zusatzliche Kapazitaten einge-
plant werden mussen.
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ARBEITEN

Die einfache und digitale Bereitstellung
relevanter Informationen und Dokumente
zu jedem Auftrag wirkt sich entscheidend
auf die Effizienz der Fertigung aus.

Dafur werden alle Dokumente und Infor-
mationen zur Fertigung des Auftrages zur
Verfugung gestellt. Digital und auf Knopf-
druck, direkt am MES-Terminal in der Fer-
tigung oder mobil am Tablet.

Der Mitarbeiter erganzt seine Erfahrungen
und Informationen direkt vor Ort. Dadurch
ist das gesammelte Wissen jederzeit und
uberall verflgbar. Zusatzlich erspart das
jedem Mitarbeiter nicht nur viel Zeit, die
sonst mit dem Suchen, Finden oder Aus-
drucken der ndtigen Dateien, Zeichnun-
gen oder Anweisungen eingesetzt wird.
Sondern es ermoglicht auch eine nahezu
papierlose Produktion.
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Energiemonitoring

I Kugelstratianiage 1

SeH O 15 K

|dentifizieren Sie schnell energieintensive
Prozesse auf dem Shopfloor. Losungen zur
Optimierung sind einfach ableitbar und
ermoglicht so die Steigerung der Energie-
effizienz in der Produktion.

Neben dem Energieverbrauch von Maschi-
nen oder der Peripherie werden zusatzlich
der Energieverbrauch der Produktions-
mengen bis hin zum einzelnen gefertigten
Artikels erfasst.

Daraus lasst sich beispielsweise durch die
zuverlassige Erfassung und Dokumenta-
tion der Energieleistung je Produkt und
Arbeitsgang zuverlassig der produktspezi-
fische CO2-Abdruck (Product Carbon Foot-
print) ermitteln.

KOSTBARE
ENERGIE SPAREN

.




Takten Sie Wartungen, Reparaturen und
Instandhaltungen inklusive aller verwen-
deten Komponenten und Ersatzteile so-
wohl manuell als auch nach individuell vor-
definierten Wartungszyklen sauber ein.

Die llUckenlose, digitale Dokumentation
der Wartungen und Reparaturen ermog-
licht eine hohe technische Verfugbarkeit
und zuverlassige Instandhaltung von Ma-
schinen und Anlagen sowie von Werkzeu-
gen und der Peripherie.

WARTUNG
VEREINFACHEN
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Jetzt haben Sie jederzeit den vollstandigen
Uberblick Uber alle verwendeten Ersatz-
teile. Egal, ob hinzugekaufte, oder eigene,
im Werkzeugbau hergestellte Ersatzteile -
in der digitalen Ersatzteileverwaltung sind
alle Teile sauber hinterlegt.

Dies ermoglicht eine effizientere, kosten-
sparende und fehlerfreie Verwaltung aller
Ersatzteile.

Die perfekte Erganzung zur Wartung: Im
Zusammenspiel mit dem Modul EMC.War-
tung konnen Sie lhre fur die Wartungen
und Instandhaltungen bendtigten Ersatz-
teile einfach auswahlen und hinzuftgen.

SMARTER

VERWALTEN




- 8 R : i : ':;-: . ' Werkzeug 1 Nichste Auftrage Werkzeug 3 Nachste Auftrage
In der digitalen Fabrik sind viele Abl4u- | v e _ | Artikel | Start | Werkzeug | Artikel | Start | Werkzeug
fe und Prozesse miteinander verbunden. T = ., . 0035 20.04. H:H:Tﬁuﬂ3 - 0230  20.04. i:*:muﬂ?
Dieses Zusammenspiel ermoglicht Uber SNy N T Lages ik
V|.ele Bereiche, Ablaufe r\achhaltlg ZU ver- % - Rt S | -y ceem: | avien H.vﬁ:maug*l 0420  21.04. Tlfwga
einfachen und zu optimieren. 1 L . e

. . . . f - e e | - Werkzeug 6 Werkzeug 7
Steht beispielsweise die Maschine auf- i Ay . 0065 2204 o'C  ratur 0085 2204 UL

grund eines Werkzeugschadens wird die o
Storung direkt auf dem Dashboard im i ¢ 4 - Status: Reparatur ist aktiv Status: Wartung aktiv seit 19.04.
Werkzeugbau angezeigt. Dadurch kann - ;

die Instandhaltung umgehend reagieren = F . |
und den Schaden beheben. I 2 . Maschine 10

Werkzeug 2 Nichste Auftrage Werkzeug 4 Nichste Auftrage
workzzus Carikol | Stan | Werkasug
Werkzeug 1 Werkzeug 5
0023 20.04. ® Im Lage 0130 20.04. ® Im Lager
Werkzeug 2 Werkzeug 4
f‘ 0125 21.04. @ Im Lager 0042  21.04. @ Reparatur
ey £ -3 . i .|II E y _ .'ﬂ T L
¥ o L S e Werkzeug 5 Werkzeug 8
f ' 0048  22.04. @ Im Lager 0090  22.04. Wartung
3 L : :
(] . Status: Wartung aktiv seit 17.04. Status: Reparatur ist aktiv
| j

ABLAUFE
OPTIMIEREN

L



-

i ] 8 D Troch b e srhboordil = Do eSS Maudpr Sodaohbe s iR irbo= B TENET o v S D5 38 W TR grod Seohyiood Forrsd el D W TS hagbor i i ey S R S0 00 Sial ] Tl D 2SS0 RSl T 2 O bt D oo TR WA

SICHERSTELLEN

e s (e e ra ]
g
= i

. . . Dashboard -m!‘tmgmuailﬁnﬂ:ﬂﬂsﬁ
Die innerhalb eines Prozesses anfallenden

Informationen wie Temperatur, Druck, P _ 4 raduktion
Energie, usw. ... werden nutzbar gemacht. Py - | :
Visualisieren und dokumentieren Sie die
Abweichungen im Prozess. Beurteilen Sie
die Prozessparameter zum Auftrag oder
zum Artikel in grolReren Zeitraumen.

Die Verknupfung der Prozesswerte mit
Maschinen- und Auftragsdaten sowie die
Berucksichtigung der Prozessverlaufe
schaffen die notwendige Voraussetzung
fur eine transparente Ruckverfolgbarkeit
(Traceability) und eine ganzheitliche Ana-
lyse und Prozessuberwachung der Pro-
duktion.
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Die digitale Lebenslaufkarte schafft Klar-
heit. Durch sie lassen sich alle werkzeug-
; bezogenen Ereignisse, durchgefuhrte
Wartungen und Reparaturen luckenlos
analysieren und nachvollziehen.

Dadurch ist die gesamte Lebenszeit der
Maschine oder des Werkzeugs in der His-
torie dokumentiert. Eingebaute Ersatzteile
und deren Anzahl ist exakt nachvollzieh-
bar.
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Das Modul EMC.Kontrolle Gberwacht die
aktuelle Produktion fortlaufend. Beim Er-
reichen eines vordefinierten Ereignisses
wie beispielsweise das Uberschreiten ei-
nes Prufintervalls oder das Ausldsen einer
Stérung wird automatisch eine Meldung

am Maschinenterminal angezeigt, die den
Werker dazu auffordert, Produktionspru-
fungen oder -kontrollen vorzunehmen.

Ahnlich wie bei einer Checkliste werden
so die Ablaufe durch sauber eingetaktete
Kontrollen erganzt und damit die Qualitat
der Produktion signifikant gesteigert.

—

ZUVERLASSIG PRUFEN
UND KONTROL

LIEREN




FINDEN

Verschlanken Sie die Ablaufe und Prozesse
der Materialkennzeichnung und der Trans-
portorganisation. Digitalisieren Sie die
i g F L e b s Warenbegleitkarte und die Mengenvertei-
o N : e _ i _ = lung auf die Behalter. Dies ermdglicht eine
- transparente Verfolgung der Behalter und
unterstutzt ihre Inhouse-Transportorgani-
sation.

Mit dem llUckenlos dokumentierten Be-
haltermanagement sorgen Sie fur Trans-
parenz, schnelle Durchlaufzeiten und die
Bereitstellung aussagekraftiger Informati-
onen zu Produkten und Chargen, in Echt-
zeit.

Zu jeder Zeit lasst sich schnell und einfach
ermitteln, an welcher Maschine wo und
wann unter welchen Produktionsbedin-
gungen das Produkt gefertigt wurde und
wohin es letztendlich geliefert wurde.
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Einfach Informationen auf dem Shopfloor
austauschen und so die Kommunikation
und Abstimmung erleichtern.

Ohne den Arbeitsplatz zu verlassen, kon-
nen damit gefallte Entscheidungen, wich-
tige Hinweise oder auch kurzfristige An-
derungen schnell Gbermittelt werden und
verschaffen einen enormen Zeitvorteil.
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Unabhangig vom jeweiligen ERP-System
wird der zuverlassige Austausch von Daten
zwischen Shopfloor und ERP geregelt. Die
im ERP abgelegten Daten zu Auftragen, Ar-
tikeln, Usern, Behaltern, Werkzeugen, etc.
werden damit auf dem Shopfloor verflg-
bar gemacht.

Umgekehrt werden alle in der Produktion
erfassten Daten auch zuverldssig an das
ERP zurickgemeldet. Der Datenaustausch
ist dabei frei konfigurierbar.

Der bidirektionale Austausch ermoglich,
dass jede Abteilung zuverladssig auf Basis
der gleichen Daten und Informationen ar-
beitet.

VOM ERP ZUM ]
HOPFLOOR UND ZURUC




DAS ZUVERLASSIGE
FUNDAMENT

Sie mochten mehr uber

einzelne Module erfahren?
Klicken Sie einfach
auf die Symbole.

MES-Software EMC

Maschinendaten- Betriebsdaten- Monitoring Reporting
erfassung erfassung



https://ite-ms.de/de/mes-software-emc/erfassung-von-daten/
https://ite-ms.de/de/mes-software-emc/effizient-betriebsdaten-erfassen/
https://ite-ms.de/de/mes-software-emc/shopfloor-monitoring/
https://ite-ms.de/de/mes-software-emc/analysen-und-reports/

Dashboard

Digitale
Fertigungsmappe

o=

Teamplaner

Prozessdaten-
erfassung

Report-Server

[

I {
&
A B ¢

Auftrags- Wartung Ersatzteile-
steuerung verwaltung

B A++

= 1
=

Energie- Factory Logistics
management

Message Konverter

IT ENGINEERING

MANUFACTURING SOLUTIONS

..UND MEHR


https://ite-ms.de/de/mes-software-emc/dashboards-fuer-die-produktion/
https://ite-ms.de/de/mes-software-emc/feinplanung-der-produktion/
https://ite-ms.de/de/mes-software-emc/digitale-wartung/
https://ite-ms.de/de/mes-software-emc/prozessdaten-erfassen-und-ueberwachen/
https://ite-ms.de/de/mes-software-emc/rueckverfolgbarkeit-in-der-produktion/
https://ite-ms.de/de/mes-software-emc/papierlose-fertigung/
https://ite-ms.de/de/mes-software-emc/emc-energiemanagement-smartes-energiemanagement-auf-dem-shopfloor/
https://ite-ms.de/de/mes-software-emc/emc-report-server-automatisiert-reports-verteilen-und-erstellen/
https://ite-ms.de/de/mes-software-emc/hardware-fuer-den-shopfloor/
https://ite-ms.de/de/mes-software-emc/emc-chat-einfach-informationen-auf-dem-shopfloor-austauschen/
https://ite-ms.de/de/mes-software-emc/emc-message-ueber-maschinenstoerungen-automatisch-informiert-werden/
https://ite-ms.de/de/mes-software-emc/emc-konverter-zuverlaessiger-austausch-zwischen-erp-und-shopfloor/
https://ite-ms.de/de/mes-software-emc/emc-teamplaner-innovative-mitarbeitereinsatzplanung-auf-dem-shopfloor/
https://ite-ms.de/de/mes-software-emc/emc-auftragssteuerung-steuerung-der-auslastung-von-maschinen-und-abteilungen/
https://ite-ms.de/de/mes-software-emc/digitale-wartung/ersatzteileverwaltung/
https://ite-ms.de/de/mes-software-emc/emc-kontrolle-produktionspruefungen-zuverlaessig-durchfuehren-und-dokumentieren/

PRODUKTIVITAT

NACH HALTIGKEIT

"‘ fﬂai




WE

ENABLE

SMART
MANUFACTURING




I l IT ENGINEERING
MANUFACTURING SOLUTIONS

Jusistral3e 4
D-72124 Pliezhausen
Tel.: 07127 /9231 10

Weitere Informationen finden Sie auf m



https://ite-ms.de
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